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Competence

KLEIBERIT 510.3.17

Jednokomponentowy (1K) klej PUR

Zastosowanie
e sklejenia powierzchniowe nosnych elementéow
drewnianych

Wiasciwosci sklejenia
® przetestowany przez Materialpriifungsanstalt (MPA)
przy Uniwersytecie w Stuttgarcie zgodnie z normg
EN 15425:2017 dla klasy kleju EN 15425:2017-1-70-
GP-0,3-w, do produkcji:
- drewna klejonego warstwowo i belek klejo-
nych warstwowo zgodnie z EN 14080 oraz
- drewna klejonego krzyzowo zgodnie z norma
EN 16351,
- ze Swierku, jodty i sosny.
® spoina klejowa spetnia wymogi zgodnie z
SANS 10183-2 klasa serwisowa S3, zbadana
wg SANS 10183-4:2009
® spoina klejowa jest jasna, o wysokiej wytrzymatosci
na wysokie temperatury i uzyskuje bardzo wysokie
wartosci wytrzymatosci
® jakosc¢ sklejenia D4 wg DIN/EN 204
(sprawozdanie i.f.t. nr 221.Y.2309.984.DE.O1 z dnia
25.09.2023)
® sprawdzony zgodnie z DIN EN 14257 (Watt 91)
(sprawozdanie i.f.t. nr 221.C.2309.984.DE.O1 z dnia
25.09.2023)

Wiasciwosci kleju

baza: poliuretan
gestos¢: ok. 1,13 g/cm3
barwa: biaty do zéttawy

wiskozowatosé Brookfield RVT, 20 °C
wrz. 6/ 20 obr./min:ok. 18.500 mPa-s
konsystencja: dobrze ptynny

oznakowanie: patrz karta charakterystyki

wskazowka: tylko do profesjonalnego uzytku

Stosowanie

Ogolne warunki pracy

Temperatura pomieszczenia i materiatu powinna wyno-
si¢ 20 °C, ale nie moze spasc¢ ponizej 18 °C. Nalezy to
udokumentowa¢ w mozliwy do przesledzenia sposdb.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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Drewno

Powierzchnie drewniane muszg by¢ przygotowane na co
najmniej 24 godziny przed klejeniem (przez struganie
lub podobne czynnosci).

Zasadniczo obowigzuje nastepujgca zasada: powierzch-
nie przeznaczone do klejenia muszg by¢ wolne od $rod-
kéw antyadhezyjnych, ktére utrudniajg klejenie.
Wymagania dotyczgce wilgotnosci drewna dla drewna
klejonego i warstwowego zgodnie z normg DIN EN
14080:

Dla drewna niepoddanego obrébce musi wynosi¢ od 8
do 15 %, a dla drewna poddanego obrébce wstepnej od
11 do 18 %.

Roznica wilgotnosci drewna migdzy poszczegdlnymi
lamelami nie moze przekracza¢ 5 %.

Aplikacja kleju

Klej jest naktadany bezposrednio z dostarczonego po-
jemnika w formie zautomatyzowanej za pomocg syste-
mu przetwarzania, ktéry jest odpowiedni do tego zasto-
sowania i stale odporny na wilgo¢. Klej jest naktadany
na jedng strone powierzchni drewna w postaci $ciegu.
llo$¢ natozonego kleju musi zapewnia¢ réwnomierne
zwilzenie catej powierzchni. Zalezy to od rzeczywistego
stanu powierzchni drewna i tolerancji elementéw drew-
nianych, ktére zalezg od indywidualnego przypadku. Dla
spoiny 0,1 mm ("cienka spoina") wynosi ona od 140
g/mz2, a dla spoiny 0,3 mm do 350 g/m2. Maksymalna
grubosé spoiny nie moze przekraczac 0,3 mm.
Nakfadanie kleju musi by¢é monitorowane i zapewnione
przez odpowiedni obwéd sterujgcy. Wizualnie wykryty
ciagty wyptyw kleju wzdtuz spoin klejowych po zastoso-
waniu petnego ci$nienia prasowania jest konieczny, ale
niewystarczajacy.

Maksymalny czas oczekiwania

Nalezy upewni¢ sie, ze przy docisku klej nadal jest
kleisty. W pomieszczeniu o temperaturze 20 °C i wilgot-
nosci wzglednej 65 %, petny docisk musi by¢ zastoso-
wany do klejonych elementdéw drewnianych nie pozniej
niz 17 minut po rozpoczeciu naktadania kleju. Wyzsza
temperatura pomieszczenia, wyzsza wilgotno$¢ wzgled-
na powietrza i wyzsza wilgotno$¢ drewna skracajg ten
czas.Wyzsza temperatura pomieszczenia, wysoka
wilgo¢ powietrza lub doptyw wilgoci skracajg ten czas.

Docisk elementow

Przed obrébkg na wszystkie czesci maszyn, majace
kontakt z klejem, nalezy nanies¢ KLEIBERIT 885.0. Do
procesu sieciowania dochodzi, jesli sita docisku zapewni
wystarczajgcy styk klejonych powierzchni. Sita docisku
zalezy od rodzaju i wielkosci klejonych elementéw, jed-
nak nie mniej niz 0,6 N/mm?, ale nie wiecej niz 1,0
N/mma2. Nalezy upewnic¢ sig, ze fuga klejowa jest dobrze
dopasowana i mozliwie jak najciensza (maks. 0,3 mm).
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Czas docisku

Wartosci te sg zalezne od temperatury, stopnia wilgoci i
grubosci spoiny. Pod wptywem wilgoci (z powietrza w
pomieszczeniu lub z drewna) klej twardnieje i lekko sie
pieni, tworzac wodoodporng, twardg warstwe kleju. Czas
docisku zalezy od temperatury, wilgotnosci i grubosci
spoiny klejowej.

W przypadku prostych elementéw drewnianych o wil-
gotnosci drewna 12 %, ktore sg dociskane w pomiesz-
czeniu o temperaturze 20 °C i wilgotnosci wzglednej 65
%, minimalny czas dociskania wynosi 35 minut, jesli
zagwarantowana jest cienka spoina klejowa (maks. 0,1
mm). W przypadku grubszych spoin klejowych (maks.
0,3 mm) minimalny czas prasowania wynosi 90 minut.
Jesli wilgotno$¢ drewna prostych elementéw drew-
nianych wynosi 9 %, minimalny czas prasowania w
pomieszczeniu o temperaturze 20 °C i wilgotnosci
wzglednej 65 % wynosi 50 minut, jesli zagwarantowana
jest cienka spoina klejowa (maks. 0,1 mm) i 150 minut,
jesli stosowane sg grubsze spoiny klejowe (maks. 0,3
mm). Doktadny czas dla danego zastosowania nalezy
okresli¢ zgodnie z rzeczywistymi warunkami
klimatycznymi w po-mieszczeniu.

Czas przechowywania sklejonych elementéw

drewnianych

Po sprasowaniu, przy wilgotnosci drewna wynoszgcej 12
% i grubosci spoiny klejowej 0,1 mm, wymagany jest
czas przechowywania wynoszgcy 70 minut w pomiesz-
czeniu o temperaturze 20 °C i wilgotnosci wzglednej 65
%. W przypadku grubszej spoiny klejowej (maks. 0,3
mm) i w identycznych warunkach czas ten wynosi 180
minut.

Jesli wilgotnos$¢ drewna wynosi 9 %, a utwardzanie kon-
cowe odbywa sie w takim samym klimacie pomieszcze-
nia jak powyzej, czas utwardzania koncowego wynosi
100 minut dla spoiny klejowej o grubosci 0,1 mm i 300
minut dla grubszej spoiny klejowej (maks. 0,3 mm).

W przypadku warunkéw innych niz opisane powyzej,
czas utwardzania koncowego nalezy odpowiednio
dostosowac.

Obrébka wtérna sklejonych elementéw
Drewniane elementy moga by¢ obrabiane dalej jeszcze
podczas przechowywania. Nalezy jednak upewnic¢ sie,
ze na spoine klejowg nie dziatajg zadne szkodliwe sity
do konca trwania wyzej wymienionego okresu przecho-
wywania. Nalezy to sprawdzi¢ i udokumentowac za
pomoca wiasnych testow.
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Wytrzymatos¢é koncowa

Przy wilgotnosci drewna wynoszacej 12 % i klimacie
przechowywania 20 °C i 65 % wilgotnosci wzglednej,
wartos¢ ta jest osiggana po 24 godzinach.

Wskazowka
Aby zagwarantowac¢ wysokg jakos¢ klejenia, zalecamy
stworzenie odpowiedniego systemu samokontroli.

Czyszczenie

Jeszcze Swiezy klej PUR mozna usungc¢ przy uzyciu
KLEIBERIT 820.0.

Juz stwardniaty klej PUR, np. na narzedziach czy
czesciach maszyn, mozna usungc tylko mechanicz-
nie.

Wielkosci opakowan
KLEIBERIT 510.3.17:

karton / 6 butelek a
wiadro

beczka

0,8 kg netto
20,0 kg netto
210,0 kg netto

KLEIBERIT 820.0:

kana 22,0 kg netto
KLEIBERIT 885.0
wiadro 5,0 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania

Sktadowanie

KLEIBERIT 510.3.17 w szczelnie zamknietych butelkach
bez worka aluminiowego w temp. 20 °C moze by¢ prze-
chowywany przez okres 6 miesiecy, w pozostatych
szczelnie zamknietych opakowaniach mozna sktadowaé
w temp. 20 °C przez okres ok. 12 miesiecy.
Przechowywaé w suchym i chfodnym miejscu. Chroni¢
starannie przed wilgocia.

Produkt nie jest wrazliwy na dziatanie mrozu (do -20 °C).
Przed zastosowaniem klej nalezy doprowadzi¢ do
temperatury pokojowej. Napoczete opakowania szybko
zuzy€.

Stan 12.03.24 jm; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadow kleju i opakowan
Wg klucza 080501

Nasze opakowania sg z materiatu nadajacego sig¢ do recyclingu.
Doktadnie opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzyé ponownie.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Serwis

Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-doradcze,
ktére moga stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktéw. Podane przez
nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie stanowig
zapewnien dotyczacych wiasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy Handlowe;j.
Prosimy we wtasnym zakresie zbadac¢ przydatno$¢ naszego produktu do zamierzo-
nych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$¢ danego produk-
tu wykraczajgca poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet jesli sko-
rzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujacej stuzby doradczej.
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