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Panel

F A s r feam Innovative Technologien nach Europiischen Standards!

Filter-Automotive-Sandwich-Textile
i

Das KLEIBERIT FASTieam ist

spezialisiert auf Klebungen im

'I'echnol I s

Kle n Panceler

Bereich Filter, Automotive, Sand-
wich und Textil und steht lhnen
for die Realisierung komplexer
Projekte fachkundig und effekiv
zur Verfigung.
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Panel

Innovative Technologien nach EN 14509 A2...

Nicht entflammbare Paneele

Seit dem 1.10.2010 ist es in der EU Pflicht nach EN 14509,
dass selbsttragende Démmelemente CE-zertifiziert sind.
Hersteller von Mineralwolle-Elementen werden ihre Pro-
dukte nach EN 14509, Klasse A2 nur dann auszeichnen
kénnen, wenn dafiir geeignete Klebstoffsysteme einge-
setzt wurden.

»Euroclass” Klassifizierung des Brand-

verhaltens von Bauelementen

PanelPUR
A2

Al A2 B ( D E F

Nicht entflammbar Entflammbare Baumaterialien nach Europiischen Standards

Um die EN 14509 A2 Anforderungen zu erfillen, wurde von
KLEIBERIT die neue PanelPUR A2Serie entwickelt. Diese Serie er-
méglicht Paneel-Produzenten geeignete A2-Klebstoffsysteme aus-
zuwdhlen, die am besten ihre Prozessanforderungen erfillen (z.B.
Wisch oder Sprihauftrag / inline oder einzeln).

Die PanelPUR A2 Serie besteht aus gefillten und ungefillten
1K- und 2KKlebstoffsystemen und eignet sich entweder fir Stan-
dardaushértung oder die Aushartung mit spezieller Wérmeaktivie-
rung fur lange Offene Zeit bei gleichzeitig kurzer Presszeit.

Competence

Verbesserte Feuerschutz-Elemente

PanelPUR A2 steht fiir ,Kosteneinsparung ohne
Qualitétsverlust”

Der speziell fur die Herstellung
von  Mineralwolle-Elementen
entwickelte PanelPUR A2, ist ein
zwei Komponenten PURKleb-
stoff mit einem niedrigen Brenn-
wert (PCS) und sehr niedriger
Viskositat.

Dieser PURKlebstoff bietet da-
her bessere Verarbeitungs- und
Auftragscharakteristika als die |

Alternativen, die heute auf dem

Markt zu finden sind.

Fior die Hersteller von mikro-
profilierten Mineralwolle-Panee-
lenistderniedrige Brennwertdes
PanelPUR A2 Klebstoffes besonders wichtig. Damit kann das erfor-
derliche Klebstoffvolumen aufgetragen werden, ohne die A2 Cha-
rakteristik zu gefshrden.

Zugfestigkeit (Material-
bruch Mineralwolle|

Zusdtzlich zum niedrigen Brennwert, bietet PanelPUR A2 ein breites
Verarbeitungsfeld mit garantiert hoher Qualitét und stabilen Produk-
tionsprozessen.

Energiekosten kénnen erheblich gesenkt werden, da durch die
niedrige Anfangsviskositat die Verarbeitungstemperaturen verrin-
gert werden kénnen.

* Gefiillte Systeme mit niedriger Viskositdt bei
Raumtemperatur

 Exzellente und stabile Prozesscharakteristika

* Hohere Auftragsmengen méglich durch
niedrige PCS-Werte

* Exzellente Zugfestigkeit

* DUR2 und Wedge-Test gepriift

Das kontrollierte Sch&umverhalten bietet ausreichende Flexibilitat
ohne den starken und strapazierféhigen Verbund zu beeintréich-
figen. Dadurch kénnen mit geringen Auftragsmengen hochquali-
fative Paneele produziert werden. PanelPUR A2 kann sowoh! mit
Niedrig- und Hochdruck-Sprithtechnologie als auch mittels Wi-

schertechnik aufgetragen werden.

Technische Information

PURKlebstoffe fir die Herstellung von Mineralwolle-Paneelen
im Durchlaufverfahren nach EN 13501 - 1 Klasse A2.

Ubersicht: PanelPUR A2 Serie
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... KLEIBERIT Qualitéitsprodukte ,made in Germany”

Uber 40 Jahre Erfahrung in PUR Technologie

Durch kontinuierliche Weiterentwicklung sichern wir unseren hohen
internationalen Qualitatsstandard. Uber 40 Jahre Erfahrung in der
Herstellung von Polyurethan Klebstoffen nehmen wir eine Vorrang-
stellung auf dem internationalen Klebstoffmarkt ein. KLEIBERIT inves-
tiert auch weiterhin in neue Technologien und Verfahren um die im-
mer anspruchsvolleren Anforderungen an die Klebstoffe zu erfillen
und nach den neuesten Richtlinien prifen zu kénnen.

Hochdruck-Sprishkopf mit Genehmigung von Isotherm/Schweiz

FASTteam Filter/Automotiv/Sandwich/Textil
Tel. +49 7244 620 oder info@kleiberit.com

Komp. A Type System Mischungs- PCS Viskositdit Anwendungs- Startzeit Klebfreie Zeit | min. Presszeit*
verhéltnis Brennwert bei20°C temperatur | (80 g Mischung | (80 g Mischung [min]
A/B[GT] [MJ/kg] (A/B) [mPa-s] (A/B) [°C] bei 20°C) [s] bei 20°C) [s]
Sprih- oder na pco
508.9 TK PUR Raupenadfirag 10% Wossernebel) 21,5 10.000 20-30 n.a n.a 6 bei 45°C
Sprithsystem : s gro
570.2 2K PUR (2. PUMA / Robor) 100:40 16 9.500/300 20-30 20 Q90 3-4 bei 45°C
570.5 2K PUR Raupensystem 100:36 17 6.000/300 20-30 18 120 3-4 bei 45°C
Sprishsystem : o AR
570.9 2K PUR (2B PUMA / Robor) 100:56 17 3.000/300 20-30 20 47 3-4 bei 45°C
577.1 2K PUR Jet sream Aufiragskopf 100:62 17,5 2.400/300 20-30 18 50 34 bei 45°C
(Hochdrucksystem)
Sprihsystem _ pco
5779 2K PUR (2.8. PUMA / Robor) 100:40 18 14.000/300 20-30 33 110 4 bei 45°C
578.1 2K PUR ungefillt Sproh- oder 100:115 27,2 350,300 20.30 10 25 34 bei 45°C
Wischersystem
578.5 2K PUR ungeflly | 1 siream Aufiragskopf 100:140 26,8 170/1.000 20-30 29 63 3.4 bei 45°C
(Hochdrucksystem)
2K PUR Sprihsystem ' o
983.2 thermoakfiviert (2B PUMA / Robor) 100:48 17 7.000/300 20-30 Q0 270 4 bei 60°C

* Die Presszeit hiingt von den Maschineneinstellungen und den Verarbeitungsbedingungen ab



